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... Wer rechnet, braucht uns

Gemeins alm. Qualitatsprodukte in topaktu-

eller Technologie sind eine Sache. Eine andere, unsere
langjahrige Erfahrung in der Prozessoptimierung beim
Stanzen und Umformen. Sehen Sie uns also nicht nur als
Lieferant von Sensoren, Controls und Systemen, sondern
auch als Kompetenzteam mit ganz viel Praxis und einer
Menge Optimierungsideen.

Gerne wollen wir an Threr Seite in der Fertigung an der
Maschine und am Werkzeug einen Status erstellen und
danach in einer Expertise beweisen, wie mit vorhande-
nen Ressourcen und neuen Konzepten die Komplexitat
Ihrer Erzeugnisse, die Produktivitat und die Qualitat zu
steigern ist.

Sehen Sie uns als Experten, die in enger Partnerschaft
mit [hnen Moglichkeiten schaffen, mehr aus der Ferti-
gung herauszuholen, mehr und sicherer mit Ihren Ma-
schinen und Werkzeugen zu produzieren.

Erwarten Sie also von UNiDOR ein ganzheitliches Rund-
umpaket: Von der neutralen Expertenberatung tiber die
prompte Lieferung und Einrichtung der jeweils optima-
len Technologie bis zum dauerhaften und nachhaltigen
After-sales Service. Nutzen Sie unsere Foren und Prasen-
tationen, um standig up to date zu sein.

Suchen wir in einer langfristigen partnerschaftlichen Zu-
sammenarbeit optimale Losungen und inspirieren wir
uns gemeinsam, die Grenzen des Machbaren stetig ein
Stiick nach vorne zu bringen.

die Grenzen des Machbaren
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VOTW&T tS Die Zukunft des Stanzens und Um-

formens verandert sich rasant: komplexer, schneller, pra-
ziser und alles liickenlos dokumentiert, bis zur hochsten
Hubzahl. Innovative Produktanspriiche Ihrer Kunden
und dauernder Kostendruck zwingen Sie, Tag fiir Tag mit
Produkt und Werkzeug an die Grenzen des Machbaren
zu gehen.

Immer wichtiger wird es deshalb, den Stanz- und Um-
formungsprozess umfassend zu visualisieren, um auf
dieser Grundlage jeden Arbeitsschritt exakt zu optimie-
ren und zu Kontrollieren. Nur wer ganz genau versteht
was lauft, erfiillt die Kundenforderung nach perfekten
Produktions- und Qualitatserzeugnissen, schafft techno-
logischen Vorsprung, der heute und noch mehr morgen
Auftrage sichert.

UNIDOR liefert dafiir perfekte Produkte, eine Menge
Ideen und ganz viel Dienstleistung. Vom speziellen Sen-
sor iiber sinnvolle Uberwachungsgerite bis zu komfor-
tablen, universellen Messsystemen verfiigen Sie genau
uber die Einrichtungen, mit denen Sie das Stanzen &
Umformen ganz und im Detail dauerhaft unter Kontrolle
haben.

Unsere Erzeugnisse garantieren, dass Sie auch am Limit
technischer Moglichkeiten den Fertigungsprozess sicher
beherrschen und bei maximaler Wirtschaftlichkeit stets
exzellente Ergebnisse erzielen.




3 Produktlinien in 4 Anwendungen

Sensoren abseitez CONLrols abseites ~ Systeme ab seite 13

L |

Visualisieren, Messen, Optimieren, Kontrollieren, Protokollieren.
Dafiir sind unsere Produkte konzipiert und qualifiziert. Daftr
sind wir ein kompetentes Profiteam.

3 Produktlinien in 4 Anwendungen

Einfacher ist das Konzept UNiDOR nicht zu beschreiben: Sen-
soren, Controls und Systeme sorgen in Maschinen, in der Pro-
duktion, im Werkzeug und in der Renovierung fiir optimale Er-
gebnisse.

Wir konnen nicht alles, aber beim Stanzen & Umformen sind
wir Profis und verlassliche Partner. [hr begeisterungsfahiger Pro-
blemloser fiir perfekte Fertigungsabldufe und hochste Qualitat.

Sensoren

unidor liefert eine groBe Auswahl spezieller Sensoren in unter-
schiedlichen Bauformen. Grundlage zum exakten Visualisie-
ren, Optimieren, Messen, Kontrollieren und Protokollieren aller
Stanz- und Umformprozesse.

Controls

Controls sind der klassische und preisgiinstige Einstieg in die
professionelle Visualisierung und Uberwachung unterschied-
licher Fertigungsprozesse in der Stanz- und Umformtechnik.
Controls sind exakt auf bestimmte Aufgaben abgestimmt.

Systeme

Die ,alles in einem“-Systeme sind universelle Geréte, die auf eine
Vielzahl von Aufgaben vorbereitet sind und per einfaches Para-
metrieren flexibel und exakt Ihre Forderungen erfiillen, heute
diese und morgen andere.

das durchgang




Sensoren, Controls und Systeme von unidor zum perfekten
Stanzen & Umformen fir ...

Il den Maschinenbauv

Visualisieren, messen, iberwachen, protokollieren, spe-
zielle Aufgaben rund um den Stanz- und Umformungs-
prozess komplettieren jede Maschinensteuerung zu einer
ganzheitlichen Automatisierung.

Uber standardisierte Schnittstellen fiigen sich die uni-
dor-Produkte als selbststandige Einheiten klaglos in Thr
Steuerungskonzept und potenzieren so die Funktionen der
Maschine. Einfach ideal fiir alle Maschinenbau.

)4 die Produktion

Hohe Produktivitat und Qualitat bei hochster Teilekomple-
xitat kommen ohne geeignete fertigungsunterstiitzende
Kontroll- und Messsysteme nicht mehr aus. unidor visua-
lisiert, optimiert, kontrolliert und protokolliert jeden Fer-
tigungsschritt. Schluss mit Spekulationen, nur objektive,
exakte Informationen und Daten helfen die Produktions-
prozesse sicher zu beherrschen.

unidor-Produkte passen zu allen Maschinen und Werkzeu-
gen. Eine problemlose, maschinenneutrale Nachriistung ist
so immer und iberall moglich.

] den Werkzeugbau

Je ndher am Prozess, desto genauer die Messung und ex-
akter die Uberwachung. Deshalb miissen Sensoren nicht
nur am Werkzeug, sondern auch im Werkzeug montiert
werden. unidor liefert dafiir eine groBe Auswahl spezieller
Sensoren in vielfaltigen Bauformen fir viele unterschied-
liche Mess-, Kontroll- und Sicherungsaufgaben zum Stan-
zen und Umformen.

ZYy die Maschinen-Renovierung ...

Bei Stanzen und Pressen bietet sich die Generaliiberholung
einer Maschine als Alternative immer an.

Dazu liefert unidor ein wirtschaftlich sehr interessantes,
maschinenunabhdngiges KomplettModernisierungspaket:
powerPRESS (S7-kompatible Steuerung, compactPRESS)
inklusive aller notwendigen Montage-, Installations- und
Inbetriebnahmeleistungen bis zur zertifizierten Abnahme
und Ubergabe.

ige CreativeConcept

darum unidor




Produkte fir das perfekte Stanzen & Umformen
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Sensoren

mehr Information ... Ganz nah am Ort des Geschehens wandeln Sensoren Druck,
X Prospekt Schall, Wege, Optik oder Bewegung in digitale oder analoge Sig-
Sensoren ‘ nale. Grundlage zum exakten Visualisieren, Optimieren, Messen,
WER Kontrollieren und Protokollieren aller Stanz- und Umformpro-

‘ www.unidor.de ‘ zesse.
W UNiDOR liefert eine groBe Auswahl spezieller Sensoren in unter-
B, E—— ;chlfadhchen Bauformen komplett mit dem passenden Montage-

Michael Huschka quipment.

magicSENSOR

0 drahtloser Funksensor
analogSENSOREN

0 optisch: Gabel, Stab, geteilt
digitalSENSOREN

0 Einstrahl optisch: Gabel, Stab, geteilt

0 Mehrstrahl optisch: Gabel, Rahmen, Ring
0 Induktiv
0 BerGhrung
spezialSENSOREN
0 Piezo
0 Schall
0 Wirbelstrom

0 Farberkennung

das Produkt




die Sensoren
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Sensoren

Wir haben fiir jede Anwendung den
optimalen Sensor. Einige Beispiele aus
unserem Lieferprogramm.

Dosen

In aller Regel sind an der Maschine
und im Werkzeug unterschiedlich viele
t, digital oder analog Rahmensensoren: induktiv, digital Sensoren montiert. Zur einfachen und
schnellen elektrischen Installation haben
sich Verteilerdosen bestens bewdhrt. Sie
sind die robuste Schnittstelle zwischen der
Sensorik und den Auswerte-Systemen. Je
nach Aufgabe und Funktion der Sensoren
unterscheiden wir generell in:

Werkzeugdose

Stabsensoren: analog ~ Wirbelstromsensoren: analog Zum Anschluss von bis zu 8 digitalen
Sensoren (Signalgeber) PNP oder NPN
schaltend

Messdose

Zum Anschluss von bis zu 8 analogen
Sensoren (Signalgeber) mit integriertem
8fach-Analog-Messverstarker

E/A-Dose
Flr die E/A-Peripherie mit Signalzustands

LED's. Diese Dosen liefern wir fertig konfi-
guriert.

Rotationsencoder

Beim Stanzen & Umformen bewegt sich

1 alles in einem Hub, also periodisch in
—

__— 360 Winkelgrad. Rotative Absolutgeber

. _- - A : sind dafiir die optimalen, hochgenauen
‘( b | \ Bl Positionsgeber.

Werkzeug-, Mess- und E/A-Dosen  Rotationsencoder: absolut

die Details




Produkte fur das perfekte Stanzen & Umformen

mehr Information ...

D Prospekt

( multiControl 1

WEB

‘ www.unidor.de ‘

07231/3152 55

stefan.Fraenkle@unidor.de

Stefan Frankle

Controls

Controls sind der klassische und preisgiinstige Einstieg in die
professionelle Visualisierung und Uberwachung unterschied-
licher Fertigungsprozesse in der Stanz- und Umformtechnik.
Controls sind keine universellen Gerate, sondern ganz gezielt
auf bestimmte Aufgaben abgestimmt. Gleichgiiltig fiir welches
Control Sie sich entscheiden, einfach anschlieBen, einstellen und
anwenden.

Die Controls liefern wir immer als anschlussfertiges Funktions-
paket mit allen notwendigen Accessoires wie Sensoren, Dosen
und Kabel.

multiCONTROL

0 Vorschubkontrolle

0 Butzenkontrolle (Doppelblechtiberwachung)

0 Werkzeugsicherung

0 Presskraftiberwachung
0 UT-Messung
smartoil CONTROL

[0 variable Coilbreite

0 Olmedienumschaltung

0 Zonendlung

das Produkt
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multiCONTROL

Alle derzeit verfligharen Controls liefern wir in einem
durchgangigen Design mit identischer Hardware. Die-
se Controls arbeiten ohne Winkelschrittgeber und sind
dehalb besonders einfach zu installieren. Jedes Control
ist einzeln oder mehrere Controls kombiniert in einem
Gehause lieferbar:

vorschubCONTROL

Der optimierte, kontrollierte Vorschub bringt mehr Hub,
spart deshalb eine Menge Geld und verbessert die Pro-
duktqualitét.

doppelblechCONTROL

Die Doppelblech- oder Butzenkontrolle erkennt tber die
Hillkurventuberwachung kleinste Blechdickendnderungen
durch Butzen oder ‘hochkommende‘ Stanzabfélle.

Werkzeugsicherung

Kontrolliert den Materialtransport und die Endlagen im
Werkzeug.

Presskraftiberwachung

Uberwacht die Presskraft beim Umformen per Hiillkurve
und erkennt so kleinste Abweichungen im Kraftverlauf.

UT-Messung

Das SchlieBen eines Werkzeugs wird genau iiberwacht
und gemessen.

smartoil CONTROL

Ohne Bedlung von Werkzeug und Coil geht in der Stanz-
und Umformtechnik wenig.

smartoil CONTROL moss 8000 steht fiir eine ganzlich neue
Spraytechnologie und sorgt nicht nur fiir sparsamste Ol-
dosierung, sondern auch flr einen extrem homogenen
Olauftrag. smartoil CONTROL realisiert erstmals eine revo-
lutiondre Olmedienumschaltung mit automatischer Rest-
reinigung.

Der hocheffiziente Zonenolauftrag ist ein weiteres High-
light, so werden nur die Zonen beolt, die fiir den Stanz- und
Umformprozess auch relevant sind.

smartoil CONTROL liefern wir von 70 bis 700 mm Coilbreite,
und wahlweise als onetrack- oder twotrack-Variante, also fir
einfache oder doppelte Bandzufiihrung. Die OPC-Schnittstelle
erlaubt eine problemlose Kommunikation mit allen Automa-
tisierungssystemen.

die Details

die Controls
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smartoilCONTROL moss 8000 mit Spriihkammern, Oltanks, Pump-
und Steuereinheit

die Details




stellen Sie Ihre Controls einfach individuell zusammen
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I \
Butzen-Uberwachung: alles ok

orschubkontrolle

In aller Regel werden Vorschiibe nach Gefiihl, also haufig
mit viel Sicherheitsreserve, eingestellt. Bis zu 30% mehr

Drehzahl sind so schnell
verschenkt. Aktivieren
Sie dieses enorme Rati-
onalisierungspotenzial
durch eine optimale Vor-
schubkontrolle.

Die Vorschubkontrolle
visualisiert erstmals den
Vorschub zum Drehwin-
kel. So ist die exakte zeit-
liche Abfolge Hub/ Vor-
schub zu erkennen und
schnell festzustellen, wie-
viel ‘Luft’ zwischen einem
aktuellen und einem op-
timalen Vorschub liegt.
Produktionsreserve, die

kontrolle problemlos
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Sie mit der Vorschub- ﬁﬂ}a
i B aktivieren, ohne die Si-

RIS D cherheit von Maschine und Werkzeug zu gefahrden.

@ Kreisdiagramm zur optimalen Vorschubkontrolle

120° 140° 160° 180° 200° 220°

Doppelblech- oder Butzenkontrolle

Zur Uberwachung von Butzen oder hochkommendem Abfall
im Werkzeug oder auf dem Material.

In der Stanz- und Umformtechnik sind Butzen ein nicht zu
eliminierendes Ubel. Butzen mindern die Qualitit durch
fehlerhafte Teile und konnen zu schwerwiegenden Werk-
zeugschaden fuhren.

Selbst bei hochster Presskraft detektiert die Butzenkontrolle
wahrend der laufenden Produktion jeden kleinsten Butzen,
Doppelblech inklusive. Ein erkannter Butzen liefert ein Feh-
lersignal, das zum Stop der Maschine oder zur Aussortie-
o rung eines fehlerhaften Stanzteiles fiihrt.

Fir die multiCONTROL-Butzenkontrolle ist nur die Instal-
lation eines Wirbelstromsensors WSD am Werkzeug not-
Fetler wendig. Einfacher geht‘s wirklich nicht.

Butzen-Uberwachung: Butzen erkannt

/ ® Kurfenverlauf ohne Butzen
© Butzenabdruck im Material

O Kurvenverlauf mit Butzen. Das multiCONTROL liefert ein Stor-
meldesignal

die Details

Auswertebereich 10°

120° 140° 160° 180° 200° 220°

die Details




das MultiControl
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UT-Messung

Prizises Messen der Eintauchtiefe und Uberwachen des
korrekten SchlieBens von Werkzeugen.

Der untere Todpunkt UT ist dann wichtig, wenn das Ein-
tauchmap fir Pragungen und Sollbruchkanten und das
exakte SchlieBen des Werkzeugs wichtig sind.

Anderungen der Maschinenbetriebstemperatur konnen zu
signifikanten Anderungen der Eintauchtiefe und damit zu
erheblichen Qualitdtsschwankungen der Umformprodukte
fithren. Uberall wo prézise EintauchmaBe gefordert sind,
ist deshalb die Kontrolle des EintauchmalRes, eine UT-Mes-
sung sinnvoll und notwendig.

Bei einer Wertiiber- oder unterschreitung liefert das multi-
CONTROL ein Fehlersignal.

Fir die multiCONTROL-UT-Messung ist nur die Installation
eines Wirbelstromsensors am Werkzeug notwendig.

@ Sollbruchstelle Teppichmesser

@ Sollbruchstelle Getrinkedeckel

© Kurvenverlauf zur UT-Messung

uT (Emtauchtlefe) -Uberwachung
Ausweneberel ‘175 > e
Presskraftiiberwachung

Uberwacht die Presskraft beim Stanzen & Umformen und o gf;g

erkennt so kleinste Abweichungen des Kraftverlaufs.

Presskraft ist der wohl wichtigste Prozessparameter bei 1200 1 1600 1800 200° 20

allen Stanz- und Umformungsvorgingen. Eine Anderung
der Presskraft wihrend der Fertigung ist stets ein Indiz fiir
Gefahr oder zumindest ein wichtiger Hinweis.

Bei einer Uberschreitung der min/max-Begrenzung liefert o
das multiCONTROL ein Fehlersignal.

Presskraftiiberwachung

Fir die multiCONTROL-Presskraftiiberwachung ist nur
die Installation eines Wirbelstromsensors am Werkzeug
notwendig.

@ Presskraftverlauf mit min/max-Begrenzung

120° 140° 160° 180° 200° 220°

die Details die Details




Produkte fiir das perfekte Stanzen & Umformen
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mehr Information ...

X Prospekt
( compactPRESS 1

WEB

www.unidor.de

07231/3152 26
ullrich.hauser@unidor.de
Ullrich Hauser
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Systeme

Die alles in einem-Prozess-System sind universelle Gerate, die auf
eine Vielzahl von Aufgaben vorbereitet sind und per einfaches
Einstellen (parametrieren) flexibel und exakt Ihre Forderungen
erfiillen, heute diese und morgen eine ganz andere.

Systeme, die unterschiedlichen Anspriichen gleichzeitig gerecht
werden, die genau die Daten und Informationen liefern, die Ihnen
stets helfen ein optimales Ergebnis zu erzielen.

powerPRESS

0 SPS S7 kompatibel

0 compactPRESS starline
compactPRESS

0 compactPRESS ecoline

0 compactPRESS starline

das Produkt




die Systeme
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il compactPRESS

Wann immer Sie Thre Fertigungsprozesse optimieren und
Ihre Werkzeuge umfassend Uberwachen wollen, ist com-

pactPRESS als Standalone-Mess- und Kontrollsystem die
erste Wahl.
Schnell und problemlos passt compactPRESS als Nach- Wer KZeug

Maschine

ristung zu jeder Maschine und jeder Steuerung, gleich ob
konventionell oder SPS.

Steuerung (SPS)

ideal fUr die Nachrustung

compactPRESS

Al powerPRESS

powerPRESS automatisiert die komplette Maschine: Von

der SPS (S7) bis zur ultraschnellen Prozessiiberwachung MaSCh|ne
mit compactPRESS. Automatisierung aus einem Guss, aus
einer Hand, die technische und wirtschaftliche Alternati- Werkzeug

Ve.

powerPRESS ist ideale Automatisierung fiir die Erstausrii-
ster (Maschinen- und Anlagenbau) und alle Maschinenre-
novierer.

Steuerung (SPS)
+
compactPRESS

powerPRESS

perfekt fur die Erstausrtstung

die Details




eine compactPRESS fur unendlich viele Autgaben
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T1LLLE

=“compactPRESS, Steuerun -
) | n, melder = SPS
) sortieren, protokallieren ",
Uberwachen |4

e Funktionen
Antrieb
=
RotationsEncoder: '

Position : Wartung, Service Elektrotechnik

Grad WerkzeugTagebuch
Dreteahl

System: compactPRESS

Die unterschiedlichen Controls sorgen fiir die breite Funktions-

DA Prospekt vielfalt und Universalitiat von compactPRESS. Alle was fiir einen
[ COMEASTREE D ] optimalen, kontinuierlichen Produktionsprozess wichtig ist, zeigt,
WEB meldet und iiberwacht compactPress mit groBer Prazision.

‘ www.unidor.de ‘

compactPRESS, die Rundum-Versicherung fiir Maschinen und

-~ ®@TelefonleMail vy —_—

07231/3152 26
ullrich.hauser@unidor.de
Ullrich Hauser

BasisControl

[0 Verwaltung: Werkzeug, Meldung, Farbe ...
[0 Systemeinstellung, duales Hilfesystem
DigitalControl

0 Nockenschaltwerk, WZS, Zahler, Positionierung
AnalogControl

0 KraftWinkel, Doppelblech, Schall
MessControl

0 AnalogVorschuboptimierung
0 Bandbreite, Banddicke, Teile,
0 Abmessungskontrolle
ProzessControl
0 OT-Stopp, Hubverstellung, Hubtabelle,
0 Sortieren, externer WKZ-Wechsel
ManagementControl

0 Datenimport, Datenexport, Datenarchivierung
0 Werkzeugtagebuch, Wartung & Instandhaltung

das Produkt




das System: compactPRESS

Ihre Werkzeuge sind zu wichtig und zu wertvoll, sie einfach der .
Maschine und deren Steuerung zu tiberlassen. compactPRESS Maschine +
schond und schiitzt Ihre Werkzeuge und sorgt gleichzeitig fiir Werkzeug

einen optimalen, kontrollierten Fertigungsprozess.

Gonnen Sie sich compactPRESS fiir bessere Produkte und
weniger Kosten, fiir mehr Prazision und weniger Ausschuss.

compactPRESS passt immer und tiberall. Die nachtragliche
Installation ist schnell erledigt und stort weder Ihre Maschine
noch die Steuerung. Alles was compactPress braucht, liefern
wir gleich mit, Installation und Service inklusive.

Bedienung
touchdisplay

das ist compactPRESS
Oist als ,Allrounder‘ Ihr Assistent fiir fast alles, ein Profi ‘
zum Messen, Kontrollieren und Rationalisieren rund um “
das Stanzen & Umformen. Ultraschnell bis zur hochsten |
Hubzahl, k

0 sichert Werkzeug und Maschine, sorgt fiir die regelma- |
Bige Wartung und Instandhaltung, verwaltet, protokolliert w
und archiviert alle Produktions- und Qualitatsdaten,

IPC

Busklemmen
[ eine verstandliche Touchbedienung, die jeder schnell be- Sensorik/Aktorik
greift. Bilder statt Tasten fihren und informieren in jeder |

Situation. Wissen was lauft, war nie einfacher, “

das liefert unidor als compactPRESS

[ basiert auf einem extrem sicheren IPC. Das Beste fiir den | |
rauen, maschinennahen Dauerbetrieb,

[ zeigt direkt an der Maschine oder zentral, was im Werk-
zeug und der Maschine lauft. Egal wo Ihre Maschine pro-
duziert, Sie haben immer alles
im Blick,

0 versteht alle analogen oder
digitalen Sensoren und kombi-
niert sie beliebig, funktionell,
logisch oder mathematisch,

[ als Standalone-System vor-
zugsweise in der Nachriistung
oder als SPS-Subsystem einer
Steuerung in der Erstausrii-
stung,

U erhoht die Verfligharkeit von Werkzeug und Maschine
und sorgt fiir mehr Durchblick, besonders bei kritischen
Fertigungsprozessen mit schwierigen Materialien.

die Details die Details




durch Controls wird compactPRESS zum Multitalent
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1 Ohne Contr‘ols geht nichts ) Systemvorgaben Autorisieren Winkel Werkzeug “
. . . o COMPactPRESS | 08:30125.10.2005 |  Einrichter | 170.2° 6501
Die extrem flexiblen Controls bestimmen die immense

——
Wartung Benutzername LosgroBe

Funktlonsvar.la'nz von compactPRESS. Zusgmmen mit den e oten — -
passenden digitalen, analogen und speziellen Sensoren 1056 | pussnon M ——
‘ ‘

visualisieren, messen, optimieren, kontrollieren und pro- e
tokollieren sie umfassend den Fertigungsprozess Stanzen 1

& Umfi | E 1
m OI‘I’DeD. Vorschub (mm) ub (mm, =

t }
StéBel Tisch
spannen spannen

Controls sind Aktions- und Funktionselemente, spezielle ‘g
Werkzeuge’ flr viele Aufgaben und Anwendungen: zei-

gen genau was lduft, sorgen fiir den Durchblick in der Pro- )
duktion, optimieren die Fertigung, garantieren konstante NSy e Dg;ggs' u@@
maximale Qualitdt und dokumentieren automatisch alles R B .
Wichtige. Sie helfen Ihnen, den vielfiltigen Kundenansprii- 0% 000 Cuteleinas - Restauzelasn

Teil: Schieber hinten  Auftrag: 210/12.2005 Dlagnose

chen nach mehr Komplexitat, Prazision, Produktivitat und
4 4 Alles raf Doppelblech| Werkzeu Gmerschal
Qualitit gerecht zu werden. e ] s I I

@ Grundmaske mit Zehnertastatur zur Eingabe nume-

basicCONTROLS s Wit
Das Herz jeder compactPRESS ist die integrierte smartSPS. Sie = : e Ykt

——
verkniipft die Controls, koordiniert das Timing und managt alle GaciP oo et | mocee | 35,1° [ o

Vorgdnge. Der Echtzeitkern garantiert eine korrekte Abwicklung |8 ; =3
aller zeitrelevanten Aufgaben. fiaeee: vttt : L

digital CONTROLS - =

Diese Gruppe umfasst alle Controls zur digitalen Signalverarbei-
tung. Signalgeber sind alle marktgdngigen Digitalsensoren.

analogCONTROLS

Diese Gruppe umfasst alle Controls zur analogen Signalverarbei-
tung. Analogsensoren sind dafiir die geeigneten Signalgeber.

messCONTROLS

Diese Gruppe fasst alle Controls zusammen, die kontinuierlich das
Material und den Fertigungsprozess messen und kontrollieren.
Wichtige Controls fiir komplexe Produkte, die Optimierung der
Qualitdt und deren umfassenden QS-Nachweis.

prozessCONTROLS

Intelligente Controls fiir die automatische Produktsortierung und IPAERS | el || Beose | 103.2°
-selektierung.

managementCONTROLS

Controls, die Daten, Informationen und Aktionen managen: Werk-
zeugtagebuch, Instandhaltungsorga, QS-Reports, Import und Ex-
portvon Daten u. v.

0emCONTROLS

Controls, die als intelligente Schnittstellen die Kommunikation mit
anderen Automatisierungssystemen koordinieren.

-

N =i

[

F
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Einige exemplarische Bildschirmszenarien als Masken zu ver-
schieden Controls zeigen beispielhaft einige Anwendungen

(3] AnalogControl Doppelblechiiberwachung

die Details




das System: compactPRESS

So wichtig die Controls zur universellen Anwendung von com-
pactPRESS sind, so wichtig ist auch die Bedienung.

die kannjeder-Bedienung

Die Zeiten dutzender Bedientasten, die sich mehr oder we-
niger sinnvoll auf die Frontplatte verteilen, ist vorbei.

Die moderne Touchbedienung von compactPRESS erlaubt
mit prozessnahen, aufgabenbezogenen Bildern eine ver-
standliche, intuitive (selbsterkldarende) und durchgingige
Bedienung.

Die moderne Visualisierung fiihrt vom gesamten Ma-
schinenbild zum Bedienungsdetail und wieder zurick.
Sie zeigt, von verwirrenden Bildinformationen befreit, zu
jedem Bedienvorgang immer nur die Elemente, die daftr
notwendig sind. Gleich ob Sie vorwarts oder riickwarts tou-
chen, ob Sie eine Funktion starten oder beliebige Werte - W
eingeben, Sie verlieren nie die Ubersicht. -

[ E # \
o - | 1
|'u-,||‘71.1.I:-L{:l|'-l.l.'-'-..-.'.-.'1+‘-.tl.-=-.~
|

Ubrigens, compatPRESS priift Ihre Eingaben auf Plausibi-
litat und korrigiert, wenn notwendig, automatisch.
immer in der richtigen Sprache
compactPRESS ist ein Sprachtalent. Jeder Bediener wahlt
die Sprache, die er versteht.

Hilfe, wann immer

Sollten Sie doch einmal nicht mehr weiterkommen, hilft
compactPRESS. Driicken Sie dazu die ?-Taste und schon
erhalten Sie eine prazise, kontextbezogene Hilfe.

| Wk | e e
s 1 |
w :
1w ]
L
I
h—.__

@ das Verschieben von Kontrollfenstern, alles geht per touch

die Details




Sichere Hardware. Sichere Software. 100% verfugbar.
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Sichere Hardware. Sichere Software. Dieses zweifache Sicher-
heitskonzept von compactPRESS sorgt fiir hdchste Systemver-
fligharkeit und fiir die problemlose Funktion seiner Controls.

Sicherheit zuerst

Datensicherheit und liickenlose Funktionsverfiigbar-
keit haben bei uns hochste Prioritat. Dies garantiert der
compactPC|eco zusammen mit unserer CRASHSTOP-Si-
cherheitstechnologie. Das Resultat, ein extrem sicheres
Rechnersystem flr unser compactPRESS.

CRASHSTOP eliminiert konsequent die Schwachstellen der
Hard- und Software durch ein ganzes Paket wirksamer
MaBnahmen:

D < 3

St

Msees

0 Datensicherung per laufwerkslose Flashspeicher b

CEEEELTE s

U separate Flashspeicher fiir Programme (nur im Read-
Modus) und fir Daten (im Write/Read-Modus)

0 komfortables, automatisches Backup-Management per
Flash-Partitionierung

0 redundantes, fehlertolerantes Datenspeichermanage-
ment (three stage datastorage engine)

Uim Fall der Falle eines Software-Errors startet compact-
PRESS tiber interne Selbstreparaturmechanismen das Be-
triebssystem und die Programme automatisch neu

U schneller Systemstart durch Flashtechnologie
0 automatischer Update-Dienst iber USB-Stick

O reduzierte Datenspeicherzugriffe sorgen fiir mehr speed
und flashschonende Speicheroperationen

0 die intelligente PowerControl aktualisiert betriebsspan-
nungsabhingig immer alle Daten: Lesen beim Einschalten
und Schreiben beim Ausschalten der Betriebsspannung. Im
Falle eines spontanen Spannungsverlustes werden automa-
tisch alle gednderten Daten in das Flash geschrieben, also

hSToplTechnologie
sicher gerettet.

PRO NO DC
Wann immer compactPRESS im Einsatz ist, Sie miissen sich [ ASH D|SK (0""'
L. - F N -

darauf verlassen konnen.

die Details die Details




das System: compactPRESS
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Gerade in der Nachriistung neuer oder alter Maschinen beweist
das Multitalent compactPRESS seine exzellente Integrations-
fahigkeit. Besonders das ‘tuning’ dlterer Maschinen durch
compactPRESS bringt messbare Rationalisierungserfolge, die
betagte Stanzen und Pressen wie neu aussehen lassen.

problemlos nachrusten

Wichtig fiir die einfache, nachtragliche Installation von com-
pactPRESS ist ein minimaler Eingriff in die vorhandene
Maschinensteuerung. Da in der Regel keine Buskopplung
moglich ist, erfolgt die Kommunikation zwischen com-
pactPRESS und Steuerung tiber wenige E/A-Klemmen, die
schnell installiert sind.

Logische Verknlipfungen sind, soweit notwendig, problem-
los liber die interne smartSPS von compactPRESS realisiert,
so dass ein Eingriff in die vorhandene Steuerung (SPS-Pro-
gramm) oft entfallt. compactPRESS ist ideal fiir die Nach-
ristung und passt zu allen Maschinen und Werkzeugen.

Ethernet

MERNNNaNNNNn
1 A S I e R

b i i i i

Il compactPRESSecoline

ecoline ist der ideale Einstieg in die compactPRESS-Techno-

logie mit touchDisplay und embedded-PC
) . ) . compactPRESS als ecoline
Die Verbindung zwischen Sensoren/Aktoren und ecoline

erfolgt dezentral via ethercat-Klemmen im ethernet. ether-
cat sorgt fiir den sehr schnellen digitalen und analogen beich
E/A-Signaltransport als Basis einer hochdynamischen -
Prozessverarbeitung.

Die Anzahl der E/A-Klemmen, also der Sensoren und Ak-
toren, ist beliebig skalierbar.

4 compactPRESSstarline

compactPRESSstarline ist die Highendvariante fiir umfang-
reiche und ultraschnelle Anwendungen. starline ist touch-
Command, [PC und Fast-E/A-Board mit Installationsbox.

Die Kombination Fast-E/A-Board mit IBOX kontrolliert

Analog-lnput 16 Kanale je 12 Bit
Analog-Output 4 Kanale, 0...10 VDC

Digital-Input 32 ultraschnell
Digital-Output 32

SSI 4
CAN Open 1
RS 485 1

Die IBOX sorgt flr ein montagefreundliches AnschlieBen
aller E/A's tiber 1,5 mm? Klemmstecker. Eine Kaskadierung
der IBOX fur noch mehr E/A's ist moglich.

compactPRESS als starline

die Details die Details




die durchgangige Maschinen-Automatisierung
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System: powerPRESS

mehr Information ... powerPRESS kombiniert die Steuerung mit der modernen Pro-
X Prospekt zessiiberwachung compactPRESS zu einer ganzheitlichen Ma-

( compactPRESS W schinenautomatisierung und verbindet IThre Maschinen- und

WEB Steuerungskompetenz mit unserer Erfahrung in der Prozess-
‘ www.unidor.de ‘ technologie. Daraus ergeben sich ganzlich neue technische und
_ @@TelefonleMail vertriebliche Perspektiven.

07231/3152 26
ullrich.hauser@unidor.de
Ullrich Hauser

das Produkt
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powerPRESS

So ideal compactPRESS zur Nachriistung geeignet ist, so
perfekt passt powerPRESS in die Erstausriistung.

powerPRESS verbindet Bedienung, Steuerung (SPS) und
Antrieb von Maschinen mit der Mess- und Qualitdtstech-
nologie von Werkzeugen zu einer durchgiangigen Maschi-
nen-Automatisierung.

Eine solch perfekt aufeinander abgestimmte Automati-
sierung von Stanzen & Pressen ist nicht nur technisch
zukunftsweisend, sondern auch wirtschaftlich hoch inter-
essant.

Beim all in one-Automatisierungskonzept compactPRESS )

fligt sich alles zusammen: die bedienerfreundliche Touch-
bedienung, der robuste TPC und die dezentrale installati-
onsfreundlichen E/A-Klemmen. powerPRESS sorgt ganz-
heitlich fir Maschine und Werkzeug, alles ist aus einem
Guss.

Dennoch bleibt das Know-how der Steuerung und die ge-
samte Automatisierung der Maschine unter IThrer Kontrol-
le. Unabhdngig von uns konnen Sie so weiter schnell und
gezielt auf Ihre Kunden und den Markt reagieren.

powerPRESS in der Renovierung

powerPress ist fiir die Renovierung die erste Wahl, weil
die zukunftsweisende Automatisierung von Stanzen &
Pressen neben einem modernen Steuerungskonzept fir die
Maschine auch eine umfangreiche Prozessiiberwachung
der Produktion verlangt. compactPRESS ist beides.

powerPRESS und mehr

Zur Kommunikation: SPS/compactPRESS liefern wir eine
Reihe fertiger SPS-Datenbausteine, die Sie zeitsparend in
Ihr Programme integrieren.

Von der SPS-Projektierung bis zum kompletten Schalt-
schrank liefern wir, rund um powerPRESS, ein umfang-
reiches, individuell mit Thnen abgestimmtes Dienstleis-
tungspaket.

Selbstverstandlich stehen Thnen unsere Experten von der
ersten Installation bis zum Service mit Rat und Tat zu Ver-
fligung.

die Details

Maschine +
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Bedienung
touchdisplay

das liefert unidor als powerPRESS

compactPRESS

" Busklemmen |
Sensorik/Aktorik (
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erster IPC ohne Festplatte, fuir hochste Sicherheitsanspruche
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mehr Information ...

Die Festplatte in der zukiinftigen PC-Technologie ist out. Sichere

Peter SchmidhauBler

Q

PU
Back Panel /0

Netzwerk
Arbeitsspeicher
Programm-Flash
Daten-Flash
Klima

Priifnormen

Einbau-Mafse

D Prospekt Rechner sind laufwerkslos mit nahezu 100% Verfiigbarkeit. Un-

( compactPCleco 1 sere compactPC|eco sind dafiir der praktische Beweis.
WERB
‘ www.unidor.de ‘
@@ TelefonleMail
07231/3152 41 Technische Daten: PC
peter.schmidhaeussler@unidor.de oz W VDD = 205 20
Gehduse Aluminiumgehduse, Frontmontage, [P 65 frontseitig

Celeron M, 1,3 GHz

PS/2 Keyboard, PS/2 Mouse

2 x Seriell, VGA, 2x USB, 2 x LAN

Fast Ethernet 10/100 Mbps, R] 45

256 MB DDR RAM

bis 2 GByte, Typ Il IDE

bis 2 GByte, Typ Il IDE

0...45°C (Betrieb), 5...90% nicht kondensierend
EN 500812 / 50082-2 / 61000-4-2

01000-4-2 / 4-4 / 4-5 / 50140 / 50141

240x 324 x 60 mm (HxBx T)

Technische Daten: touchDisplay

Bildschirm 12“ TFT-Display, IP 65
Touch  resistiv
Pixel/Pixelgrope 1024 x 768 (XGA) / 0,297 x 0,297 mm
) Helligkeit/Kontr 250 cd / 350:1
Vibration/Sto  1,5/10...200 G/Hz / 50/20 G/ms
Klima 0..45 C° (Betrieb) 20...85% relative Luftfeuchtigkeit
FrontMafe 276 x 358 mm (H x B)

das Produkt
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“¢tQShSTOP technoiogie ~ Rechnern ohne mechanische Lauf-
werke gehort die Zukunft. Flash

FLASH %}l CONT statt Festplatte ist gerade fiir den
Industrie-PC die ideale Entschei-
dung. Die neue Flash-Generation

zusammen mit unserer genialen crashSTOP|Technologie eroffnet
ginzlich neue Sicherheitsstandards in der technischen PC-An-
wendung. Endlich Schluss mit Betriebsunterbrechungen wegen
dubioser Datenausfille, mit Festplattenproblemen und mit zeit-
raubendem Nachinstallieren defekter Betriebssysteme.

compactPC‘eco

Wegen der Forderung nach maximaler Verfligbarkeit un-
serer Systeme setzen wir konsequent auf die neue, sichere
PC-Technologie: ganz ohne mechanische Laufwerke und Lif-
ter. Diese PC arbeiten vollig verschleiBfrei. Vibrationen, Sto-

Be und Schldge sind fiir diese Rechner kein Problem mehr.
Das kompakte Alugehéduse des compactPC|eco ist

NO der optimale Schutz von PC und Touch-Display im

DISK maschinennahen Einsatz.

Frontseite mit 12“ TouchDisplay

Die Installation ist problemlos und montagefreund-

lich. Gleichgiiltig ob Hangepult, Maschinenkon-

sole oder Schaltschrank, fiir den compactPC|eco
findet sich immer ein Platz. Leicht zuganglich befinden sich
alle Anschliisse auf der Gehduserlckseite.

Damit ist der compactPC|eco die ideale Rechnerplattform,
also die perfekte Hardware auch fiir [hre Software-Applika-
tionen. Die einzig richtige Entscheidung, wenn verlasslicher,
dauerhafter und stérungsfreier Betrieb gefordert ist.

Flash, der neue Speicherstandard

Der compactPC|eco verfiigt tiber zwei Flash-Steckplétze:
Flash 1 ist fir das Betriebssystem und die Anwenderpro-
gramme, und Flash 2 ist fiir die Daten reserviert.

Diese Aufteilung hat den Vorteil,

den Speicherzugriff unterschied- - CompactFlash®
lich zu organisieren: den sicheren, L] —
\ FLASH 1 m | praktisch crashfreien Read-Modus "I:“! . 2 GB
fiir das Programmflash unq Write/ NI Industrial
Read-Modus fiir die Daten. Uber die ————————
Partitionierung des Datenflash er-
gibt sich zudem ein einfaches Backup-Handling. eine praktische Speicherorganisation
Das zusatzliche intelligente AccuManagement sorgt fir Zugriff Partition
ein aqtomatlgches Lesen der Daten pelm Einschalten und st B e (T TRl . e
Schreiben beim Ausschalten der Betriebsspannung. Im Falle Anwenderprogramme

eines spontanen Spannungsverlust werden alle geanderten flash 2

! : ) Daten read/write maoglich
Daten in das Flash geschrieben, also sicher gerettet.

steckbare Flash auf der Riickseite

die Details die Details




Produkte fur das perfekte Stanzen & Umformen
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mehr Information ...

_ DAProspekt

( Broschiire: Renovieren ... 1

WEB
‘ www.unidor.de ‘

@@ Telefon|eMail
07231/3152 42/33
juergen.Kasper@unidor.de

Jiirgen Kasper

Modernisierung

Renovierung, Generaliiberholung, Modernisierung - viele Namen
fr ein Ziel: die Rundumerneuerung von Stanzen und Pressen.
unidor ist dafir die erste Wahl.

Pressen und Stanzen sind langlebige Maschinen, die mit einer
neuen modernen Automatisierung nochmals richtig Leistung
bringen. Warum also gleich an eine neue Maschine denken,
wenn mit alten, noch eine ganze Menge Geld zu verdienen ist.

Aus Alt mach Neu ist deshalb immer eine geldsparende interes-
sante Alternative.

Modernisierungspaket

[0 aktueller Maschinenstatus

Expertise zur elektrischen Generaliberholung

Schaltschrank + Bedienpult

Steuerung: SPS S7 (als Hard- oder Software)

Allgemeine Elektrik

Installation

Ubergabe + Abnahme mit Sicherheits-Check

i
0
0
0 compactPRESS starline oder ecoline
0
0
0
0

Schulung

das Produkt
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Il Status und Expertise a

Zuerst ermitteln wir einen aktuellen Status der Maschine. ]
In einem nachfolgenden Expertengesprach erlautern wir
dann die verschiedenen Moglichkeiten einer wirtschaftli-
chen Modernisierung.

In einer Expertise beschreiben wir alle Aufwendungen,
Arbeitsabldufe und geben einen detaillierten Zeitplan zur
Abwicklung des Projekts.

Die oberste Prioritat der Generaliiberholung liegt in einer
kurzen Betriebsunterbrechung der Maschine.

Al Realisierung

Von der Projektierung, der termingenauen Disposition al-
ler neuen Komponenten, der kompletten Vormontage des
Steuerschrankes, des ziigigen Umbaus vor Ort bis zur Inbe-
triebnahme und dem Probebetrieb der Maschine verfiigen
wir Uber ein erfahrenes Projektmanagement und ein ein-
gespieltes, qualifiziertes Team von Spezialisten. Wir haben
alles unter Kontrolle, nichts bleibt dem Zufall tiberlassen.

el Ubergabe & Betrieb

Die Ubergabe der Maschine an die Instandhaltung oder
Produktion gestalten wir besonders sorgfaltig: Gemeinsam
mit [hren autorisierten Mitarbeitern erfolgen die Abnahme,
die Nachweise flr Funktion und Leistung inklusive einem
umfassenden Betriebs-Check auf der Basis der aktuellen
Sicherheitsstandards (BG, EN u. &.). In einem Abnahmepro-
tokoll fixieren wir alle relevanten Vorgange und Daten.

Schulungen, langfristige Servicevereinbarungen und ein
Ersatzteilpaket runden die Modernisierung Threr Maschine
ab.

powerPress (mehr dazu ab Seite 20) ist fiir die Renovierung die
erste Wahl, alles was Sie fir die Elektrik brauchen vereint dieses d T p— % i
el R
SEEND A

durchgiangige Automatisierungs-System.
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unidor ist eben mehr, als die Summe seiner Produkte

unidor, was sonst?

Mehr als 30 Jahre unidor, mehr als 30 Jahre Technologie fiir die
Stanz-und Umformtechnik. In der Stanz- und Pressenwelt haben
wir nicht nur viele tausend Systeme weltweit erfolgreich instal-
liert, sondern auch die Technik maBgeblich gepragt. Fiir Vieles
was heute State of the Art ist, waren wir Pionier.

Diesen Anspruch wollen wir nach dem Prinzip, jeder Kunde ist
unser einziger Kunde, mit Energie und Leidenschaft weiter er-
fiillen.




Qualitat inside fur alle Produkte
0 Wir sind nach ISO 9001:2000 QS-zertifiziert

0 Alle Systeme durchlaufen einen 48-stiindigen Dau-
ertest unter worst-case-Bedingungen. Wir priifen nach
den nationalen und internationalen Standards GS, IEC
um einige zu nennen.

[ Unsere Produkte zeichnen sich nicht nur durch hochste
Wirtschaftlichkeit und Zuverlassigkeit aus, sondern auch
durch einen umfassenden Komplett-Service: Von der Bera-
tung bis zur Anwenderunterstiitzung, von der Hotline bis
zum Service, vom Handbuch bis zur Schulung erwartet
Sie eine umfassende individuelle Dienstleistung.

Qualitat outside fur Beratung & Service

U Innovation und Perspektiven fiir praxisnahe und markt-
gerechte Produkte gewinnen wir durch kontinuierlichen,
intensiven Meinungsaustausch mit Instituten, externen
Experten und vor allem mit unseren Kunden.

[ Begeisterungsfiahige Mitarbeiter, Spezialisten mit viel
Know-how und Eigeninitiative pragen von der Entwick-
lung tiber die Produktion und Qualitatssicherung bis zum
Service die Professionalitdt unserer Arbeit.

0 Wann immer Sie uns brauchen, wir sind fiir Sie da:
dynamisch, kreativ und enorm effizient. Mit der ganzen
Erfahrung eines erfolgreichen Unternehmens.

das unidor-Expertenteam

Wir konnen nicht alles, aber vom Stanzen & Umformen
verstehen wir eine ganze Menge. Da sind wir Profis und
verlassliche Partner.

Diese spezielle Technologie verlangt professionelle Fach-
leute mit umfassender Kompetenz und langjahriger Erfah-
rung. Nur so kdnnen wir gemeinsam optimale Ergebnisse
erzielen. Wir garantieren IThnen dieses Know how.

Dienstleistung rund um das Produkt, von der Anwendungsbe-
ratung Uber Inbetriebnahme und Schulung bis zum Service.
unidor ist eben mehr als die Summe seiner Produkte.

wir sind fur Sie da

Funktion
Kontakt

Design & Entwicklung

Ullrich Hauser
tel 07231/3152 26
fax 07231/3152 99
ullrich.hauser@unidor.de

Beratung, Anwendung

Roland Bott
tel 07231/3152 24
fax 07231/3152 99
roland.bott@unidor.de

Projektrealisierung

Lars Jahn
tel 07231/3152 37
fax 07231/3152 99
lars.jahn@unidor.de

Projektrealisierung

Jiirgen Kasper
tel 07231/3152 42
fax 07231/3152 99
Jjlirgen.kasper@unidor.de

Projektrealisierung

Martin Neuner
tel 07231/3152 13
fax 07231/3152 99
martin.neuner@unidor.de

Projektabwicklung

Stefan Sachs
tel 07231/3152 56
fax 07231/3152 99
stefan.sachs@unidor.de

power
PRESS
compact

PRESS




UNiDOR GmbH
André Schuster
ExportManagement
Freiburger StraBe 3

D 75179 Pforzheim

Tel 07231/3152 19

Fax 07231/3152 48
andre.schuster@unidor.de

AUSTRIA FRANCE SPAIN/PORTUGAL
TR-Electronic GmbH TR-Electronic France Intertronic Internacional, S.L.
BergbaustraBe 1 56, Boulevard du Courcrerin Azagador de la Torre, 67
A-8600 Bruck/Mur F-77183 Croissy- Beaubourg E-46006 Valencia
Tel.: +43 (0)3862-550 06 Tel.: +33 (0)16462-1313 Tel.: +34 (96) 3 75 80 50
Fax: +43 (0)3862-55006 33 Fax: +33 (0)16462-2002 Fax: +34 (96) 3 75 10 22
info@tr-electronic.at info@tr-electronic.fr info@intertronic.es
BRAZIL DENMARK SINGAPORE
Autron Automacao FH Gruppen A/ S Globaltec Pte. Ltd
Industria Comércio Ltda. Bjerrevej 9 50, Bukit Batok Street 23
Rua Cons. Brotero, 589 - 10°a DK-8700 Horsens #06-27 Midview Building
BR-04105-001 Sao Paulo - SP Tel.: +45 (0)76 2544-44 Singapore 659578
Tel.: +55 (011) 3815 6554 Fax: +45 (0)76 2544-45 Tel.: +65 626 79188
Fax: +55 (011) 3815 4947 mail@fh-gruppen.dk Fax: +65 626 78011
info@ctecnologia.com.br GREAT BRITAIN globaltec@pacific.net.sg
CANADA/MEXICO Bruderer UK LTD. SWITZERLAND
TR Electronic Inc. Cradock Road L TR-Electronic SA
P.O.Box 2543, Station B GB-Luton. Beds LU4 OSF | 14, Ch. Pré-Fleuri
London, Ontario Tel.: +44 (0)1582 560 300 | CH-1228 Plan-les-Ouates/Geneve
N6A 4G9 Fax: +44 (0)1582 570 611 Tel.: +41 (0)22-7 94 21 50
Tel.: +1519 4 52-19 99 mail@bruderer.co.uk Fax: +41 (0)22-7 94 21 71
Fax: +1 5194 52-11 77 ITALY A info@trelectronic.ch
trcontrols@trelectronic.com Telestar S.r.l. SWEDEN
CHINA Via C. Colombo 13 TR-Electronic Sweden AB
TR-Electronic GmbH 1-22069 Rovellasca (Co) Djursholmsvagen 50A
Shanghai Rep. Tel.: +39 (0)2 9674 02 68 Box 3038
Office Rm102, #74 Fax: +39 (0)2 96 74 02 73 S-183 03 Téby
Phoenix City telestar@telestar-automation. it Tel.: +46 (08) 756 72 20
3536 Nong Yin Du Road MALAYSIA/THAILAND Fax: +46 (08) 756 76 80
201108 Shanghai Monkol Engineering mailbox@trelectronic.se
Tel.: +86 21 5443 5113 Block 204 Hougang Str.21 POLAND
Fax: +86 21 5831 4829 Singapore 530204 Stoltronic-Polska Sp.z.0.0
tr-electronic@online.sh.cn Tel.: +65 648 13678 ul. Poniatowskiego 9/4
CZECH REPUBLIC/SLOVAKIA Eax: +65 648 13679 PL- 87-100 Torun
Del a. s. mongkol@singnet.com.sg Tel.: +48 56 651 0385
Strojirenska 38 NETHERLANDS/BELGIUM Fax: +48 56 651 0384
CZ- 59101 Zdar Nad Sazavou E Hoffmann B. V. stoltronic@stoltronic.pl
Tel.: +42 (0)566 642 257 Gildenweg 25-35 USA
Fax: +42 (0)566 621 657 NL-3334 KC Zwijndrecht TR-ELECTRONIC
del@del.cz Tel.: +31 (0)78 610 23 88 P.O. Box 4448
Fax: +31 (0)78 6 1032 55 USA-Troy, Ml 48099
info@hoffmann-machines.n! Tel.: +1 248 244-2280

Fax: +1 248 244-2283
trencoder@trelectronic.com
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